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关于利穗



2009年成立于苏州工业园区生物纳米园，致力于生物药分离纯化设备的研发和生产制造，员工200人。

3000平米研发和中试实验室

20000平米生产制造基地

关于利穗



我们是生物制药分离纯化专业技术和产品提供商
我们为客户提供下游整体解决方案

我们为生物制药工艺提供自动化、智能化、个性化的定制方案
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关于利穗



利穗生产制造基地



2009

成立于苏州生物 
纳米园

生产中国第一台  
Flash层析系统

2010

打造从研发到生 
产的下游整体解 
决方案平台

2015

搬迁至20000平方米 
新厂区；成立利凯、 
利信子公司

2017

2014

开发出第一套生 
产级层析系统

2016

战胜国际竞争 
对手，赢得超 
级大单；
销售额破亿元 
大关

2018

精彩继续…

发展历程



利凯斯格生物技术（苏州）有限公司

主营业务：利穗配套容器；生物医药各种容器；管路工程、焊接服务；工程服务。（公司员工：45人）

利信维科三维科技(苏州)有限公司

主营业务：高端不锈钢精密加工处理、FRP配件生产、模型制造、3D打印服务、产品设计、钣金制作。（公司员工：60人）

利穗科技

利凯斯格

利信维科

由利凯斯格和利信维科为利穗科技提供产品配件和机械解决方案等， 
所有产品和工艺都能追朔，从来源把控质量。

集团组成



园区领军人才周胜 
应用技术团队 
国际专家顾问

22项发明专利

5项软件著作权

27项实用新型专利

3个授权商标

已进入产业化   
8款获江苏省 
高新技术产品

国家高新技术企业 
江苏省工程技术中心 
江苏省研究生工作站

人才 知识产权 产品 企业资质

技术基础



3. 2017 年公司“生物药分离纯化工程年技术中心”经 
江苏省科技厅审核批复 后同意挂牌。

政府项目支持

1.公司于 2014 年获得国家四部委 “2014 年蛋白类生 物药和疫苗发展项目”，公司是 12 
家获取该类发展项 目的生物制药企业中唯一的一家生物药设备制造公司。 项目资金共
计 1200 万元。

2.公司于 2017 年获得江苏省科技厅的省科技成果转 
化项目支持，公司所获支持的项目名称为《纳米级新 
型生物药高效分离纯化系统的研发及产业化》， 项目 
资金共计 600 万元。



与上下游企业建立了战略联盟与合
作

与药明生物、多宁生物共同成立“抗体生产原材料及装备国产化联盟” 与嘉和生物建立共同发展战略合作伙伴关系

与康宁杰瑞建立可持续发展战略合作伙伴关系 “最佳民族供应商”证书
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Order Value Sales

公司至成立以来每年以50%以上增速发

展。

2017年实现订单1.8亿元，实现销售1.2 

亿元，净利润1500万元.

预计2018年，订单2.5亿元，实现销售

1.8亿元，净利润3200万元，上缴税金

2000万元

快速发展
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销售网络遍布全国11个
城市，快速反应速度国
内一流！

快速反应
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主要产品



R&D Pilot Manufacturing

产品线



主要产品

实验室级设备

---主要应用于实验室研究开发用



主要产品

中试级纯化系统

---主要应用于小试工艺成熟后中试放大的工艺研究



生产层析系统

卫生级设计，完全符合GMP生产要求

符合FDA 21 CFR Part 11要求

可根据不同工艺进行客户定制化生产

主要产品



全自动层析柱系统

---开发了快速动态压缩装柱及高均一性流体分配技
术

柱效： 使具有纳米孔径的 15 μ m 级分离介质 

≥30000塔板数/m，使具有纳米孔径的90μm级分 

离介质≥7000塔板数/m；

2）对称因子：1.00-1.15；

3 ） 配 液 混 合 精 度 ： PH ± 0.01 ， 电 导 率

±0.02ms/cm；

·大直径工业化色谱柱实现高分离柱效， 
大幅降低层析柱的柱高，显著降低昂贵纳 
米分离介质使用量和生产成本

主要产品



大型层析柱交付现场 1600mm大直径层析柱和自动装卸柱工作站

主要产品

目前国内直径最大的层析柱



全自动在线配液系统
---研发了流动相自动在线高精度配液技
术

开发了高浓度预混合技术，改变了传统分离纯化过程“大罐预配液”的作 
业模式；

开发了高效高精度流速PID调整技术，缓冲液在线配制精度达到电导值

±0.02mS/cm、PH值±0.01，达到国际先进水平；

· 使配液间洁净区域面积降低为传统的

1/5以下、缓冲液罐体积最大可缩小400倍、

缓冲液罐清洗成本降低10倍以上、缓冲液 
的剩余浪费减少30%、废液处理成本成倍 降
低。

主要产品



全自动超滤系统

---开发了基于自动超滤系统的跨膜压高精度控制超滤技术

实现连续超滤过程控制，超滤效率提高约30%。

·解决了疫苗等生物制品的分离纯化中，现 

有超滤系统无法自动优化调节跨膜压和流量 

所导致的膜透过率、生物活性损失大和超滤 

效率低等问题。

主要产品



产品交付照片

主要产品



容器和搅拌匀浆罐/超滤罐等层析相关容器

主要产品



自主研发软件系统——CVS

主要产品

开发审计可追踪软件工作平台，实现对设备文 
件操作和控制操作进行权限管理和实时记录， 
确保客户操作和数据的安全性，满足CFDA 对 
GMP 药品生产的规范。



招聘职位



招聘职位
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